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鉄鋼業における地球温暖化対策への取組鉄鋼業における地球温暖化対策への取組

70年代 80年代 90年代 2000年代

工程連続化／工程省略工程連続化／工程省略

大型排熱回収設備の導入大型排熱回収設備の導入

（（TRTTRT、、CDQCDQ等）等）

高機能化（高張力鋼・電磁鋼板等）高機能化（高張力鋼・電磁鋼板等）

次世代プロセス開発・導入次世代プロセス開発・導入

（（SCOPESCOPE--2121等）等）

資源リサイクル資源リサイクル((廃プラ・タイヤ）廃プラ・タイヤ）

生産設備高効率化更新生産設備高効率化更新

未利用廃熱利用未利用廃熱利用

CO2CO2回収技術回収技術

副生水素供給副生水素供給

製品を通じた省エネルギー製品を通じた省エネルギー
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製品を通じた省エネルギー①製品を通じた省エネルギー①

自動車における高張力鋼板・高強度部材自動車における高張力鋼板・高強度部材
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製品を通じた省エネルギー②製品を通じた省エネルギー②

自動車への高張力鋼利用による燃費改善効果自動車への高張力鋼利用による燃費改善効果
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製品を通じた省エネルギー③製品を通じた省エネルギー③

高機能電磁鋼板による省高機能電磁鋼板による省CO2CO2効果効果
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省エネ効果（軽量化効果）

省エネ効果（鉄損向上）

鉄損値

変圧器の寿命：30年と仮定した計算値

Base：1960年

高配向性

薄手材（0.23mm）

磁区制御材
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鉄鋼プロセスの省エネルギー鉄鋼プロセスの省エネルギー

次世代コークス炉次世代コークス炉 SCOPESCOPE--2121

 

Dust collecting system 

Coking chamber 
 

Pneumatic
 preheater 

Hot briquetting machine

Coal 
Fine
 coal 

Highly sealed oven door

 

・Medium temp. carbonization 
・Super denced brick & thin wall
・Pressure control 

CDQ

Coke quenching car
Coke Blast 

furnace

Coarse 
 coal 

Fluidized bed dryer 

Coal plug 
conveying system

Emission free
coal charging

Emission free 
coke pushing

Emission free 
coke discharging

Emission free coke
 travelling system

Coke upgradin
chamber

石炭事前処理工程石炭事前処理工程 高効率乾留工程高効率乾留工程 コークス改質工程コークス改質工程

①省エネルギー①省エネルギー
製造エネ▽製造エネ▽2020％削減％削減

②環境改善②環境改善
③劣質原料対応力③劣質原料対応力
④生産性改善④生産性改善

・鉄鋼製造にとってコークスは必要不可欠・鉄鋼製造にとってコークスは必要不可欠

・将来の設備更新に向けて革新技術を開発・将来の設備更新に向けて革新技術を開発

京都議定書京都議定書 目目
標達成計画標達成計画

20102010年までに年までに
11基導入基導入
▽▽4040万万tt--COCO22

▽▽1010万万klkl
*国内コークス炉基数：44基
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++

クロスバウンダリーの取組①クロスバウンダリーの取組①

廃棄物の鉄鋼プロセスでの有効利用・再資源化廃棄物の鉄鋼プロセスでの有効利用・再資源化

System 
Extension

石炭石炭((還元材）、還元材）、
燃料燃料 等等 (E)(E)

廃プラスチック廃プラスチック
廃タイヤ廃タイヤ

COCO22 (A)(A) COCO22 (B)(B) COCO22 (A(A’’))

A + B > AA + B > A’’

System Extension（システム拡張法）の適応による評価

廃プラスチック廃プラスチック
廃タイヤ廃タイヤ

製鐵所製鐵所

コークス炉コークス炉

高炉高炉 等等

コークス炉コークス炉

高炉高炉 等等
焼却炉焼却炉焼却炉焼却炉

石炭石炭((還元材）、還元材）、
燃料燃料 等等 (E(E’’))

ゼロゼロ++

×
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クロスバウンダリーの取組②クロスバウンダリーの取組②

コークス炉での廃プラスチックの有効利用コークス炉での廃プラスチックの有効利用

H16H16年度全鉄鋼で年度全鉄鋼で2929万ｔの再資源化実績万ｔの再資源化実績




