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クロスバウンダリーの取組③クロスバウンダリーの取組③

鉄鋼プロセスでの廃タイヤの有効利用・再資源化鉄鋼プロセスでの廃タイヤの有効利用・再資源化

【【タイヤの組成タイヤの組成】】
ゴムゴム 5151％％
カーボンカーボン 3030％％
亜鉛、加硫等亜鉛、加硫等 66％％
スチールワイヤスチールワイヤ 1313％％

【【冷鉄源溶解法冷鉄源溶解法】】
鉄鋼製品鉄鋼製品 1313％％
炭化物炭化物 3131％％

副生ガス副生ガス 5656％％

鉄源鉄源 1313％％
炭化物炭化物 3131％％
油類油類 3737％％
副生ガス副生ガス 1919％％

66万ｔ万ｔ//年年

既存製鉄設備既存製鉄設備

発電設備発電設備

【【タイヤガス化設備タイヤガス化設備】】

66万ｔ万ｔ//年年

省エネルギー効果：約１０万ｋｌ省エネルギー効果：約１０万ｋｌ//年年

国内廃タイヤ発生量国内廃タイヤ発生量100100万ｔ万ｔ//年年

プ
ロセ
ス
利
用

プロセス利用

プロセス利用
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原料炭
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クロスバウンダリーの取組④クロスバウンダリーの取組④

鉄鋼副生水素の供給による水素社会への貢献

副生水素供給ポテンシャル副生水素供給ポテンシャル
約約8080億億NmNm33=FC=FC車車10001000万台相当万台相当

H2
55％

CH4
30％

COG組成
(vol%)

PSA法による簡便な水素製造

未利用未利用COGCOG顕熱利用顕熱利用HH22増幅増幅
約約88億億NmNm33=FC=FC車車100100万台相当万台相当

廃熱有効利用のためのエネル廃熱有効利用のためのエネル
ギーキャリアギーキャリアとして期待として期待

20302030年断面のＨ年断面のＨ22供給源として期待供給源として期待

実証・システム構築重要実証・システム構築重要

触媒技術開発重要触媒技術開発重要

ＪＨＦＣ実証試験ＪＨＦＣ実証試験
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クロスバウンダリーの取組⑤クロスバウンダリーの取組⑤

未利用廃熱を用いたCO2分離回収

高
炉

中低温未利用廃熱

二酸化炭素吸収設備

BFG

二酸化炭素吸収媒体

吸収液再生設備

発電所等BFG利用設備

分離された二酸化炭素

鉄鋼プロセス

組成 CO2 CO H2 N2

Vol% 22 23 4 51

BFG配管系統に化学吸
収式CO2分離回収設備
を設置

中低温排熱の利用によ
りCO2分離のためのエ
ネルギー消費を最小化

CO2分離後のBFGは発
電所等で高効率利用

・高濃度CO2含有副生ガス（BFG）が存在

・製鉄所内に大量の中低温未利用廃熱が存在
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鉄鋼業における地球環境問題への取組：未来像

製鉄所製鉄所

水素供給水素供給 COCO22分離分離

省エネルギー型

資源循環型社会

廃プラ・廃タイヤ

バイオマス

水素社会実現水素社会実現 地球温暖化対応地球温暖化対応

電力・副生ガス

蒸気・工業ガス
鉄鋼プロセス・副生ガス鉄鋼プロセス・副生ガス

＋＋

未利用エネルギー未利用エネルギー

高機能商品高機能商品

省エネルギー




