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商用炉ユー
ザーは受け取
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中性子源によ
る部品性能試
験・材料開発
を行えるか？

トリチウムの
初期必要量を
準備できるか？

トリチウムの
初期必要量を
準備できる

か？

第一壁問題を
解決できか？

巨大商用炉は
建設可能か？
経済性は？（dpa、

P汚染/ディスラプション）

Q fusion例示

科学的

PoC

性能保証的
KPIを満たせ

るか？
（誰が製造物責任

もつか？）
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2025- 2030- 2035- 2040- 2045-

本体

ブラン
ケット

中性子
源

トリチ
ウム

設計 建設 運転1 運転2

DT 発電実証
Pre-Commercial

性能実証

開発 製造・検査・搬入

搬入
据付

性能検査

開発・調達

シードT数kg搬入（十分用意できるか？）

Candu炉（年産1-2kg: 数百億円）から少量ずつ10年で購入？
国内軽水炉応用で開発？

IFMIF/A-FNS
DONES

性能検査（可能か？）

懸念点のタイムライン的側面（例）

完成？

これらの詳細検討を技術専門部会でTF後に検討すべきでは？
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