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企画 マネジメント サービス

販売した顧客対象顧客・市場 サプライヤー
材料・技術

１．事業体視点で見たものづくりシステム

事業体
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製品製造ライン
物流



２．市場で見聞きする話題のシーン

シーン1：客先に販売済の製品の監視・動作保証

シーン２：自社工場の稼働状況の監視・運営

シーン３：新規工場の立ち上げ・構成変更

シーン４：グローバルサプライヤーの選定

シーン５：グローバル受注への対応

シーン６：顧客ニーズの把握・創造

(例)GE: Industry internet

(例)国内のIoT関連の工場議論の多く

(例)Industry4.0の狙い例

(例)ファブレス企業

(例)国内のIT関連議論の多く

(例)ファブレス企業からの受注を狙う企業
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３．各シーンごとの現状と課題

シーン１：客先に販売済の製品の監視・動作保証

【実績例】
・航空機エンジン、発電機などの大型インフラ系
・エレベータ、空調機などのビル設備系
・工作機械、半導体製造装置などの製造系

【関連キーワード】
・サービスプラットフォーム、遠隔監視

【ものづくり関係で顕在化している課題】
・ITシステムの低コスト化
・監視対象のモデリング、シミュレーションによる動作把握

先取りICT※ 動作シミュレータ推進者が最終的に
欲しいもの

※注： 10-20年後に実現すると想定
する、産業界が今日必要な、
機能、コストを備えたIoTチッ
プ、モジュールなど 14



【実績例】
・国内外の各種量産工場

【関連キーワード】
・稼働率向上、効率的運営
・変種変量生産、グローバル最適地生産

【ものづくり関係で顕在化している課題】
・データ取り出し機能を備えた製造装置の新規配備
・既存装置へのデータ取り出し機能の追加
・ITシステムの低コスト化
・監視対象のモデリング、シミュレーションによる動作把握

シーン２：自社工場の稼働状況の監視・運営

先取りICT 動作シミュレータ 自動翻訳機 15

３．各シーンごとの現状と課題



シーン３：新規工場の立ち上げ・構成変更

【実績例】
・国内外の各種量産工場
・新興国での新設工場

【関連キーワード】
・システムインテグレーション、エンジニアリング

【ものづくり関係で顕在化している課題】
・異種メーカ製造装置の接続：自動翻訳、自動調整
・装置配置変更後の再接続
・全体最適動作
・マスカスタマイゼーション対応

自動翻訳機先取りICT 動作シミュレータ 差別化技術 16

３．各シーンごとの現状と課題



シーン４：グローバルサプライヤーの選定

【実績例】
・選定したサプライヤーをグループ化
・ファブレス企業がグローバルのサプライヤーを選定

【関連キーワード】
・グローバル調達、Web発注
・ファブレス

【ものづくり関係で顕在化している課題】
・サプライヤーの見える化
・サプライヤーのモデリング、シミュレーションによる実力把握

先取りICT 動作シミュレータ 17

３．各シーンごとの現状と課題

自動翻訳機



【実績例】
・Webでデータを受信し、Webで見積もり、受注。発送

【関連キーワード】
・グローバル調達
・グローバルニッチリッチ

【ものづくり関係で顕在化している課題】
・広範な発注者に対応できる安定した受注システム
・グローバルで選ばれるための差別化技術

安価な受発注システム動作シミュレータ

シーン５：グローバル発注への対応

差別化技術(加工、材料）

先取りICT
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３．各シーンごとの現状と課題

自動翻訳機



【実績例】
・顧客の購買動向を解析して商品を企画

【関連キーワード】
・デライト
・個のニーズ、顧客ニーズ
・ものづくり、ことづくり

【ものづくり関係で顕在化している課題】
・有効活用可能なプラットフォームが存在しない
・組織力が生かしにくい（天才の感性に頼る必要ありか？）

動作シミュレータ

シーン６：顧客ニーズの把握・創造

先取りICT
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３．各シーンごとの現状と課題



事業体

企画 マネジメント サービス

販売した顧客対象顧客・市場 サプライヤー
材料・技術

シーン６：
顧客ニーズの

把握・創造

シーン４：
グローバル

サプライヤーの選定

シーン２：
自社工場の稼働状況の

監視・運営
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４．各シーンの登場領域

製品製造ライン
物流

シーン３：
新規工場の立ち上げ

・構成変更

シーン1：
客先に販売済の製品の

監視・動作保証

シーン５：
グローバル

発注への対応



No シーン 推進者の欲しいもの

先取りICT 動作シミュ
レータ

自動翻訳 受発注
システム

差別化技術

１ 客先に販売済の製
品の監視・動作保証 ○ ○

２ 自社工場の稼働状
況の監視・運営 ○ ○ ○

３ 新規工場の立ち上
げ・構成変更 ○ ○ ○ ○

４ グローバルサプライ
ヤーの選定 ○ ○ ○

５ グローバル発注への
対応 ○ ○ ○ ○ ○

６ 顧客ニーズの把握・
創造

○ ○
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５．各シーンごとの現状と課題
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