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１. ソサエティ5.0でめざす姿 

■ 産業間の垣根をなくし、ＩＣＴ活用により社会課題を解決 
■ ＩｏＴで｢モノ｣だけでなく｢ヒト｣も含めてつなぐ 
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経済成長 社会課題解決 

社会の要求 

＋ 

Society5.0 



© Hitachi, Ltd. 2016. All rights reserved. 

１．ソサエティ5.0でめざす姿 

２．IoTによる社会課題解決 

３．社会課題解決の実現アプローチ 

４．まとめ 



© Hitachi, Ltd. 2016. All rights reserved. 

日立による提案 ： 地域の課題を解決する「共同配送」 

*出典：国土交通省ホームページ http://www.mlit.go.jp/common/000043136.pdf 
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●ターゲット ： 製造業物流 
 

●社会課題 ： 交通渋滞により納期遅延や配送コスト増加の改善 

渋滞による日本の経済損失 年間１２兆円＊ 

２-１ ＩｏＴ（モノ）＋バリューチェーン変革 
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デ モ 
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２-１ ＩｏＴ（モノ）＋バリューチェーン変革 
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●ターゲット ： 製造業 
 

●社会課題 ： 高齢化対策、ベテラン作業員不足の解決 
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２-２ ＩｏＴ（モノ＋ヒト） 

デ モ 
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