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最新鋭の光センサゥ選果システnムの導た!~

選果場建設にあたっては、各産地が光センサーを導入し、蛾烈な産地問競争が激化していく中、農協は農協の

役割として、できる限り出荷労力の軽減できる選果システムを構築し、生産者は家庭選果を含め出荷労力にとう

われるとと芯く、生産者本来の役割である栽培管理に逼進していただくととを概念としています。
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パレット式自動倉庫

生産者が持ち込んだ原料コンテナをスムーズに選果
機に供給するために一時原料保管として340/'¥レッ卜
分を収容します。

自動荷降し

生産者はトラックを自動荷降し装置上のコン
ベアに止めるだけで、パレッ卜ごと自動的に
荷降しができます。

手動荷降し

パレッ卜出荷に対応できない生産者も
らくらくハンドによりコンテナ3個同時荷降
しできます。

タッチパネル方式

生産者がー荷口ごとに園地別登録する
ことにより生産指導、園地管理ができます。
カラーボール(10チップ入り)の導入により、
生産者荷口管理ができます。
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ランド作りと、消費者ニーズの多様化に対応・
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マッピングシステム

コンテナ洗浄

コンテナ出荷の製品に対して常時、

品質管3里を徹:底するためコンテナの

汚れ等をきれいに落とします。

二次選別

上位等級は、再度ここで厳しく選別されます。

昂質選別(光センサー)

糖酸センサー・カラーグレーダーを備えた選果ラ

イン4系列で(計45条)、時間当たり70トンの選

果能力を持っています。

一次選別

光センサーで選別する前に腐敗果、生傷果を
排除します。
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マッピングシステム

出荷デタは、園地別に蓄積されるので園地の特徴が明

確になり具体的な生産指導ができます。

ロボットパレタイザー

製品はロボッ卜1'¥レタイザーにより等階級ごとにパレッ卜に

積まれ、製品自動倉庫に送られます。

高速ソータ一

等階級別に仕分けされます。 1時間に1万ケース対応

できます。

傾動式自動秤量機

製品荷姿は、 10kg・5kgタンボールとコンテナ出荷が

可能です。斜めにダンボールを配置することによりみかん

への衝撃を少なくします。

製品出荷

製品在庫数量はリアルタイムで表示され、出荷指示により

自動でトラック積み込みラインへ搬出され、市場へと運ば

れます。

ケース自動倉庫

端数等階級、コンテナ、小売り対応の製品を保管して
おきます。
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